HORSCH

Zemédélstvi na cely Zivot

Maestro SV/SX

NOVY STANDARD PRESNEHO
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NOVY STANDARD PRESNEHO
PNEUMATICKEHO SETI
VYKON - PRECIZNOST -
VSESTRANNOST.

Die Maestro — mistr v pfesném jednoceni zrn

Seci stroj Maestro zajistuje presné jednoceni a je univerzalné Hlavni rozdil mezi davkovacimi jednotkami je princip predani osiva
vyuzitelny pro rlizné plodiny. Osvédceny koncept seciho vozu z jednotky do fadku. U systému AirVac spadne osivo do fadku

je jedinecny a ve své tfidé nema konkurenci. Nové davkovaci spadovou rourou a pfipadné je pfitlaceno zachytnym koleckem.
jednotky HORSCH nabizi individualni feseni uspokojuijici U systému AirSpeed je transport osiva k setovému lizku zajistén
potreby kazdého zakaznika. tzv. nastrelovou trubkou. Osivo je hnano vysokou rychlosti proudem

vzduchu. O prfesné uloZeni zrna se stara zachytné kolecko, které

Obé nové davkovaci jednotky AirVac a AirSpeed jsou podobné béZi za secim Ustrojim.

konstruovany a princip davkovani je obdobny. Pfesné jednoceni

mnoha plodin. Pomoci riznych perforovanych kotoucd je mozné Systémy AirVac a AirSpeed jsou sériové elektricky pohanény a je

pfesné seti kukufice, slunecnice, cukrové fepy, séji, dalSich mozné fidit jednotlivé fadky. Tato technologie umoznuje zapinani

luskovin, fepky a Ciroku. jednotlivych radkd, SectionControl, VariableRate a automatické -
najizdéni do kolejovych fadkd. V pripadé VariableRate jsou jednotky ":'_:

Systém AirVac pracuje na principu podtlaku. Zrno se pfisava na uzpUsobeny pro definovani mnozstvi osiva pro kazdy jednotlivy é‘;

otvor v kotouci. Systém AirSpeed pracuje naopak na principu fadek. V pfipadé najizdéni do kolejového fadku je mnozné definovat e

pretlaku a zrno je v tomto pfipadé tla¢eno do otvoru v kotouci. rlizny vysevek pro pravou a levou stranu. Je mozné zvysit preciznost

V obou pfipadech zrno putuje pres stérku, ktera zabranuje tvorbé seti a vyuzit tak plny potencial nové davkovaci technologie.
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tzv. “dvojakd”. Vyhodou této stérky je, Ze ji obsluha nemusi
nastavovat. Tvar stérky byl navrzen tak, aby doslo k optimalnimu
jednoceni u viech plodin.
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Jednoducha obsluha stroje: neni zapotrebi nastavovat stérku
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Elektricky pohon a zaklad pro: SectionControl, VariableRate a management kolejovych radkd aﬂr-:“ TR P
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Pracovni rychlost az 12 km/h Pracovni rychlost az 15 km/h -O*
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Pomoci riiznych davkovacich kotouct AirSpeed davkovac s centralnim Terminal HORSCH ukazuje v redIném case
snadno a rychle prejdete na jinou plodinu zasobnikem (MTS) kvalitu vysevu v kazdém jednotlivém radku.

Velka flexibilita seti rdznych plodin Maximalni vykon, efektivita a zaroven
a perfektni uloZeni osiva bezpecné uloZeni osiva

Lehky pfistup k AirVac jednotce




Maestro SV/SX

MAXIMALNI VYKONNOST DiKY
VELIKEMU ZASOBNIMU VOZU

Cim se vyznacuje Maestro SV/SX?

— Pracovni rychlost az 15 km/h s davkovaci jednotkou AirSpeed
— Maximalni vykonnost v pfesném seti
— Zasobni viz pro 7 000/6 000 litrd hnojiva a pro 2 000 litrd osiva

— Centralni zasobnik (MTS), ktery presné
zasobuje kazdy jednotlivy seci agregat

— Provedeni 12-, 16-, 18-, 24- nebo 36-ti radkové
— Roztece od 45 do 80 cm
— Robustni vysevni jednotky HORSCH

— Pritlak na botku mezi 150 a 350 kg hydraulicky nastavitelny
nebo plné automaticky regulovatelny pomoci systému AutoForce

A samoziejmé

— Nové davkovaci jednotky AirVac a AirSpeed

— Jednoducha obsluha stroje:
neni zapotrebi nastavovat stérku

— Sledovani kvality ulozeni osiva

— Precizni seti se systémem AirVac az 12 km/h
a u systému AirSpeed az 15 km/h

— Univerzalni vyuziti pro kukurici, slunecnici, cukrovou
fepu, fepku, cirok, soju a dalsi luskoviny

— Sériovy elektricky pohon jako pfedpoklad pro:
— SectionControl
— Inteligentni stridani radkd
— VariableRate

— ContourFarming (Option)
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Extrémné robustni vysevni agregaty Seci viiz o kapacité 2 000 | na Maestro SV s 16 fadky pfi pfepravé Pfendseni hmotnosti zasobniho vozu
s preciznim jednocenim v kombinaci osivo a 7 000 | pro hnojivo na vysevni jednotky pro zvySeni pfitlaku
s centralnim zasobnikem (MTS)




AutoForce
AUTOMATICKA REGULACE PRITLAKU

AutoForce -

Pro¢ automaticka regulace pfitlaku? Jak pracuje AutoForce?

— Kamenité pldy potrebuji vétsi pfitlak na vysevni jednotky, aby se — Pritlak se mUze regulovat nezavisle v 1, 2 nebo
osivo ukladalo do stejné hloubky. Pfi mensim pfitlaku bézi vysevni 4 sekcich na zabéru stroje.

jednotky neklidné a zrna vzchazeji rlizné rychle a nevyrovnané. — Tlak na piidu se méfi senzorem na obou vodicich kolech.

— LLeh¢i ptdy nebo snadno zhutnitelné pady vyzaduji mensi pfitlak
na vysevni jednotky, aby se puda pfilis neutuzila. Vétsi pritlak
pldu pfilis umackne a brzdi tvorbu korend, ackoli vsechna zrna

— Systém ovlada tlak v pfitlacnych pistech na paralelogramu tak,
aby pritlak na obou kopirovacich kolech ve vysevni jednotce byl
stale stejny. To je mozné diky konstrukci strojli Maestro, ktera

jsou stejné hluboko. prenasi vahu ze zasobniku na vysevni sekci.

— Zfidka kdy jsou plochy na poli stejné a pfitlak se musi pfizpUsobit. — Pfitlak na celou vysevni jednotku se méni v rozsahu

— HORSCH vyvinul automatickou regulaci pfitlaku, aby se 150 az 350 kg.
viechny rostliny vyvijely ve stejnomérné utlacené pudé.

PLUS regulace pritlaku AutoForce BEZ regulace pritlaku AutoForce

Optimalni tlak — optimalni hlouka seti Nadmeérny tlak — Nedostatecny tlak — Optimalni tlak —
prilis utuzeno nespravna hloubka optimalni hloubka
seti seti

Zamackavaci kola
LEPSI ULOZENI| OSIVA

Jaka zamackavaci kola se hodi pro které podminky?

— Prstova zamackavaci kola jsou optimalni pro tézké pldy. — V kazdém fadku je jedno prstové nebo hfebové zamackavaci

— Hrebova zamackavaci kola se hodi do stfednich podminek kolo a jedno standartni gumove, které kontroluje hloubku.

— Gumova zamackavaci kola jsou pro lehké pidy — Hrebova nebo prstova kola se nehodi pro mélké seti.

— Kdyz vysevni kotouce zpUsobi utlaceni stén vysevni drazky,
prstova nebo hfebova zamackavaci kola ho nasledné rozrusi.

— Vysevni drazka bez utuzenych boku se idealné spoji —
hlavné tézka puda — a nerozevira se za sucha

— Tvorba koren( kukufice je rychlejsi

Uzavirani setové drazky Uzavirani setové drazky Uzavirani setové drazky

standartnimi gumovymi koly hfebovymi koly prstovymi koly

Uzavirani setové Standartni zamackavaci kola Hrebové resp. prstové zamackavaci kola rozmélfuji utuzeniny, které zpusobuji kopirovaci kola.
drazky gumovymi koly  zesiluji utuzeni kolem drazky

Vysevni kotouce ve vysevni jednotce oteviraji setovou drazku. Mezi kopirovacimi koly vedle kotoucl se generuje malé utuzeni pady.

Tlakovy senzor AutoForce: k méfeni pfitlaku Detailni pohled na Piezo Senzor
se pouziva Piezo (tlakové citliva) technika.

Prstova kola Hrebova kola



ELEKTRONIKA

INOVATIVNI
A DIGITALN] RESEN

SectionControl

Funkce ISOBUS SectionControl umoznuje automatické spinani
dil¢iho zabéru. Aktualni poloha stroje je udavana pres GPS.
Na okraji pole, na Uvrati nebo u prekazek se kvili zamezeni
presahu automaticky vypnou dil¢i zabéry (jednotlivé radky)
nebo cely pracovni zabér.

Vyhody diky SectionControl
— Uspora osiva a hnojiva diky omezeni pFesah(i na minimum.
— Konstantni kvalita prace na celém pozemku

— Zvyseni produktivity za mnoha riiznych podminek
(den, noc, mlha)

— Ulehceni prace obsluhy

— Ochrana Zivotniho prostredi
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BEZ SectionControl SE SectionControl

Terminaly

Terminal HORSCH

TaskController

S ISOBUS TaskController je mozné bezproblémové prenaset data

z PC na terminal. Rovnéz je mozné prenést z terminalu na PC

a zdokumentovat aplikované mnozstvi, osetou plochu a dal3i data,
ktera byla béhem seti zaznamenana. Sprava zaznamove karty je
tak jednodussi. Pomoci integrovaného fizeni pracovnich uloh se
daji vytvorit a realizovat jednotlivé ulohy.

Vyhody diky TaskController

— Snadna vyména dat

— Automatické dokumentovani

— Strukturovana prace podle zakazek

— Jednoducha aktualizace aplikac¢nich map

— Snadné preruseni prace a dokladovani pfi sluzbach

Kvalita pudy Osivo Hnojivo

300 zrn/m? 2,8 g/ha PK
m 270 zrn/m? 2,5 g/ha PK

podprimeérna | 250 zrm/m? 2,3 g/ha PK

nizka 220 zm/m? 2,0 g/ha PK
VariableRate
osivo NEBO hnojivo

VariableRate s MultiControl
osivo PLUS hnojivo

Pomoci VariableRate se pres aplikacni karty aplikuje mnozstvi hnojiva a osiva
prizplisobené danému stanovisti.

Terminal Touch 800

HORSCH Intelligence

Stroje budoucnosti umi pfemyslet a HORSCH Intelligence jim v tom pomaha. S chytrymi

softwarovymi a elektronickymi feSenimi pracuji stroje HORSCH jesté Ucinnéji a pomahaj
vam Setfit penize i nervy.

Technika HORSCH je vzdy vybavena ISOBUS standardem. To neznamena jen to, ze se
kazdy stroj HORSCH da ovladat pomoci kazdého terminalu ISOBUS. Kazdy stroj HORSCH
s pracovnim pocitacem je navic standardné schopen provadét pomoci TaskController
takové funkce jako SectionControl, VariableRate nebo realizace pracovni ulohy, jakmile
je k tomu udéleno potrebné povoleni.

VariableRate

Funkce ISOBUS VariableRate umozriuje proménné davkovani osiva
a hnojiva. Dovoluje to prevadét data z aplikacni mapy podle polohy
stroje na pozemku a v kazdém okamziku pfizpUsobovat vysevek

a davku hnojiva optimalni hodnoté.

Vyhody diky VariableRate

— Uspora osiva a hnojiva, protoze jejich davka odpovida
presné potrebé

— Rovnomérné vzchazeni diky optimalni hustoté zrn/m?

— Jednoducha a rychld dokumentace

— Rozdilné davky v rdmci pozemku se dokumentuji automaticky
— Prevod udajd na aplikacni mapy probiha jednoduse

— Ulehceni prace obsluhy
— Osev a hnojeni ploch probihd automaticky s optimalnim
mnozstvim

— Ochrana zivotniho prostredi
— Aplikace hnojiva nepresahuje spotfebu

Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 1 Typ 3

Ve VariableRate se zohlednuiji i rlizné typy pld.

e
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Terminal Touch 1200

MultiControl

Pfi pouziti terminalu HORSCH Touch 800/1200 se da

navic pouzivat funkce MultiControl. Je-li aktivovana

funkce SectionControl, umoziuje MultiControl navzajem
nezavislé zapinani a vypinani osiva a hnojiva. V pfipadé

seti s VariableRate pro dilci plochy méni MultiControl
mnozstvi hnojiva a osiva nezavisle na sobé. Bez MultiControl
se da bud pomoci SectionControl zapinat a vypinat osivo
nebo hnojivo v urcitou dobu nebo pomoci VariableRate
prepinat mezi osivem nebo hnojivem.
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Maestro SV/SX
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Jednodiskova pfihnojovaci botka Kola vedeni hloubky se Skrabkou, nastavitelné pfitlacné kolecko s prstencovym
kolem a zachytnym koleckem, které zajistuje spravné uloZeni osiva.

Paprskové kopirovaci kolo AirSpeed davkovac s univerzalni stérkou,
ktera se jiz nemusi nastavovat.

Volitelné hvézdice véetné vedeni hloubky Koutouc¢ pro vysev kukufice (30 otvor() davkovace AirVac a AirSpeed SectionControl umoZiuje automatické vy- a zapinani Vysevni agregat v kombinaci s centralnim zasobnikem (MTS) Odhrnovaci plovouci kola s hloubkovym vedenim
vysevnich jednotek podle polohy stroje. GPS systém neni
soucasti terminalu HORSCH.




VYBAVA

BEZ ContourFarming PLUS ContourFarming
Uvnitf zatacky je vysev hustéjsi — na vnéjsku Fidsi. PFi jizdé do zatacky se nikde hustota vysevu neméni.
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Automatické prizplsobeni frekvence davkovani zrn pfi jizdé do zatacky. Na kazdé strané stroje je umistén radarovy senzor.
Tyto senzory méfi rychlost pohybu a podle toho se pfizpisobuje davkovaci frekvence v kazdém vysevnim fadku (jen pro Maestro 24 SV/SX a 36 SV).

Jeden z radartl pro ContourFarming PInici $nek Maestro SV/SX Zéasobnik pojme 2 000 litr(i osiva a 7 000 litrd hnojiva. Maximalni vykon bez prostojd.

Sériové hydraulické nastaveni AirVac jednotka ve vybavé Délené komory zasobniho Systém centralniho zasobniku u Maestro SV/SX Jednokotoucova pfihnojovaci botka Volitelna vybava WorkLight Pro s 4 LED svétlomety
pfitlaku botek u Maestra SV/SX centrélniho zésobniku (MTS) vozu stroje Maestro SV/SX



TECHNICKE UDAIJE

HORSCH Maestro SV
Prepravni Sirka (m)

Prepravni vyska (m)

Prepravni délka (m)

Hmotnost v¢€. zas. vozu ca. (kg)*
Objem zasobniho vozu osivo/hnojivo ()
Plnici rozméry pro osivo (mm)
Plnici rozméry pro hnojivo (mm)
Pocet fadku

Elektr. regulace pfitlaku (kg)
Prumér vodicich kol @ (cm)
Prameér pfitlacnych kol @ (cm)
Drazkové zachytné kolo

Roztec¢ fadku (cm, palce)
Hloubka seti (cm)

Padova vyska zrn (cm)

Rozmeér kol zas. vozu
Teleskopicka mech. osa
Pracovni rychlost (km/h)

Tahova potreba od (kW/PS)
Bezodporovy odtok (max. 5 bar)
Hydr. okruhy pohon primo

Prutok oleje dmychadlem hnojivo/osivo (I/min)
Prutok oleje dmychadlem podtlak (I/min)

Min. mnozstvi oleje pro zvedani/spousténi (I/min)
Provozni potieba proudu (A)

Pripojeni do spodniho zavésu

Pripojeni do spodni koule

* Hmotnosti stroji se zakladni vybavou

Maestro 12.70-75-80 SV/30"” SV
3,00

4,00

8,90

8500

2 000/6 000
800x660

2 450x660
12

150-350
40

30/33
Sériové
70/75/80/30"
1,5-9

45

520/85 R 38
Sériové
2-12
147/200

1

1 hydr. funkce; 1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. hnojiva
a osiva; 1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. podtlaku;
1 pro pohon plniciho $neku hnojiva

40

30

40

45

Tahovy cep @ 58/79 mm
K 80

Maestro 16.70-75-80 SV/30” SV
3,00

4,00

8,90

10 500

2 000/6 000
800x660

2 450x660
16

150-350
40

30/33
Sériové
70/75/80/30"
1,5-9

45

520/85 R 38
Sériové
2-12
160/220

1

1 hydr. funkce; 1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. hnojiva
a osiva; 1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. podtlaku;
1 pro pohon plniciho $neku hnojiva

50

30

40

50

Tahovy cep @ 58/79 mm
K 80

HORSCH Maestro SV
Prepravni Sitka (m)

Prepravni vyska (m)

Prepravni délka (m)

Hmotnost v¢. zas. vozu ca. (kg)*

Objem zasobniho vozu
osivo 25 %/hnojivo 75 % (1)

Objem zasobniho vozu
osivo 50 %/hnojivo 50 % (I)

Plnici rozméry pro
0sivo 25 %/hnojivo 75 % (mm)

Plnici rozméry pro
osivo 50 %/hnojivo 50 % (mm)

Pocet fadku

Elektr. regulace pritlaku (kg)
Pramér vodicich kol @ (cm)
Prameér pfitlacnych kol @ (cm)
Drazkové zachytné kolo
Roztec radku (cm, palce)
Hloubka seti (cm)

Padova vyska zrn (cm)
Rozmér kol zas. vozu
Teleskopicka mech. osa
Pracovni rychlost (km/h)
Tahova potreba od (kW/PS)
Bezodporovy odtok (max. 5 bar)

Hydr. okruhy pohon pfimo

Mnozstvi oleje hydr. ventilator prihnojeni
bez systému mikrogranulatu (I//min)

Mnozstvi oleje hydr. ventilatoru prihnojeni
se systémem mikrogranulatu (I//min)

Prutok oleje dmychadlem osivo (I/min)

Prutok oleje dmychadlem hnojivo/osivo (I/min)
Prutok oleje dmychadlem podtlak (I/min)

Min. mnozstvi oleje pro zvedani/spousténi (I/min)
Provozni potreba proudu (A)

Pfipojeni do spodniho zavésu

Pfipojeni do spodni koule

* Hmotnosti stroju se zakladni vybavou

Maestro 18.45-50 SV
3,00

4,00

8,90

9 500

2 000/6 000

4.000/4 000

800x660/2 450x660

podle 1 680x660

18
150-350
40

30/33
Sériové
45/50
1,5-9
45
520/85 R 38
Sériové
2-12
160/220
1

1 hydr. funkce; 1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. hnojiva
a osiva; 1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. podtlaku;
1 pro pohon plniciho Sneku hnojiva

50
Tahovy cep @ 58/79 mm
K 80

Maestro 24.45-50 SV
3,00

4,00

8,90

12 500

2 000/6 000

4 000/4 000

800x660/2 450x660

podle 1 680x660

24
150-350
40
30/33
Sériové
45/50
1,5-9

45
580/70 R 38
Sériové
2-12
220/300
1

1 hydr. funkce; 1 s regulaci pro primy pohon dmych. podtlaku;
1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. hnojiva; 1 s regulaci pro
pfimy pohon dmych. osiva; 1 pro pohon plniciho Sneku hnojiva

60

75

20

55

40

60

Tahovy ¢ep @ 58/79 mm
K 80



TECHNICKE UDAIJE

HORSCH Maestro SV
Prepravni Sirka (m)
Prepravni vyska (m)
Prepravni délka (m)
Hmotnost v¢€. zas. vozu (kg)*
Zatéz napravy (kq)

Zatéz na oj (kg)

Objem zasobniho vozu
0sivo 22 %/hnojivo 78 % (I)

Objem zasobniho vozu
0sivo 45 %/hnojivo 55 % (I)

Plnici rozméry pro
osivo 22 %/hnojivo 78 % (mm)

Plnici rozméry pro
0sivo 45 %/hnojivo 55 % (mm)

Pocet fadku

Elektr. regulace pfitlaku (kg)
Primér vodicich kol @ (cm)
Pramér pfitlacnych kol @ (cm)
Drazkové zachytné kolo
Roztec¢ radku (cm, palce)
Hloubka seti (cm)

Padova vyska zrn (cm)
Rozmér kol zas. vozu
Teleskopicka mech. osa
Pracovni rychlost (km/h)
Tahova potreba od (kW/PS)
Bezodporovy odtok (max. 5 bar)

Hydr. okruhy pohon pfimo

DW ridici jednotka vyvodova hridel

Mnozstvi oleje hydr. ventilator prihnojeni
bez systému mikrogranulatu (I/min)

Mnozstvi oleje hydr. ventilatoru pfihnojeni
se systémem mikrogranulatu (I/min)

Pritok oleje do dmych. pro hnojivo (I/min)

Pritok oleje dmychadlem pro osivo (I/min)
Prutok oleje dmychadlem podtlak (I/min)

Min. mnozstvi oleje pro zvedani/spousténi (I/min)
Provozni potieba proudu (A)

Pfipojeni do spodniho zavésu

Pfipojeni do spodni koule

* Hmotnosti stroju se zakladni vybavou
** Max. zatizeni na napravu >10 000 kg

Maestro 24.70-75 SV/30" SV
3,00

4,16 (s mikrogranuldtem na radek 4,25)
9,50

12 300

9 900**

2 000/7 000

4000/5 000

800x660/2 450x660

podle 1 680x 660

24
150-350
40

30/33
Sériové
70/75/30"
1,5-9

45
520/85R 42
Sériové
2-12
257/350

1

1 hydr. funkce; 1 s regulaci pro primy pohon dmych. podtlaku;
1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. hnojiva; 1 s regulaci pro
pfimy pohon dmych. osiva; 1 pro pohon plniciho Sneku hnojiva

1 hydr. funkce; 1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. osiva;
1 pro pohon plniciho $neku hnojiva
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Tahovy ¢ep @ 58/79 mm
K 80

Maestro 36.45-50 SV

3,00

4,16 (s mikrogranuldtem na fadek 4,25)
9,60

15 200

11 100

4100

2 000/7 000

4000/5 000

800x660/2 450X 660

podle 1 680x660

36
150-350
40
30/33
Sériové
45/50
1,5-9

45
520/85 R 42
Sériové
2-12
257/350
1

1 hydr. funkce; 1 s regulaci pro primy pohon dmych. podtlaku;
1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. hnojiva; 1 s regulaci pro
primy pohon dmych. osiva; 1 pro pohon plniciho Sneku hnojiva

1 hydr. funkce; 1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. osiva;
1 pro pohon plniciho $neku hnojiva
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Tahovy ¢ep @ 58/79 mm
K 80

HORSCH Maestro SX

Prepravni Sitka (m)

Prepravni vyska (m)

Prepravni délka (m)

Hmotnost v¢. zas. vozu ca. (kg)*

Zatéz napravy (kg)**

Objem zasobniho vozu (osivo/hnojivo) (1)

Objem zasobniho vozu
0sivo 22 %/hnojivo 78 % (I)

Objem zasobniho vozu
osivo 45 %/hnojivo 55 % (I)

Plnici rozméry pro osivo (mm)
Plnici rozméry pro hnojivo (mm)

Plnici rozméry pro
osivo 22 %/hnojivo 78 % (mm)

Plnici rozméry pro
osivo 45 %/hnojivo 55 % (mm)

Pocet radku

Elektr. regulace pfitlaku (kg)
Priimér vodicich kol @ (cm)
Pramér pritlacnych kol @ (cm)
Drazkové zachytné kolo
Roztec fadku (cm, palce)
Hloubka seti (cm)

Rozmér kol zas. vozu
Teleskopicka mech. osa
Pracovni rychlost (km/h)
Tahova potieba od (kW/PS)
Bezodporovy odtok (max. 5 bar)

Hydr. okruhy pohon pfimo

DW fridici jednotka vyvodova hridel

Mnozstvi oleje hydr. ventilator prihnojeni
bez systému mikrogranulatu (I/min)

Mnozstvi oleje hydr. ventilatoru pfihnojeni
se systémem mikrogranulatu (I/min)

Pritok oleje do dmych. pro hnojivo (I/min)

Prutok oleje dmychadlem pro osivo (I/min)
Mnozstvi oleje hydr. ventilator — pretlak (I/min)
Mnozstvi oleje hydr. ventilator pretlak/osivo (I//min)
Min. mnozstvi oleje pro zvedani/spousténi (I/min)
Provozni potieba proudu (A)

Pripojeni do spodniho zavésu

Pripojeni do spodni koule

* Hmotnosti stroju se zakladni vybavou
** Max. zatizeni na napravu > 10 000 kg

Maestro 16.70-75-80 SX/30" SX
3,00

4,00

8,90

10 500

2 000/6 000

800x660
2 450x660

16

150-350

40

30/33
Sériové
70/75/80/30"
1,5-9
520/85 R 38
Sériové
2-20
184/250

1

1 DW hydr. funkce, 1 DW hydr. ventilator pfimy pohon
honoijiva s regulaci pratoku, 1 DW hydr. ventilator pfimy
pohon pretlaku a osiva s regulaci priitoku, 1 DW hydr.
plnici Snek pfihnojovaci systém

50
Tahovy ¢ep @ 58/79 mm
K 80

Maestro 24.70-75 SX/30" SX
3,00

4,16 (s mikrogranuldtem na radek 4,25)
9,50

12 300

9 900

2 000/7 000

4000/5 000

800x660/2 450x660

podle 1 680x660

24
150-350
40

30/33
Sériové
70/75/30"
1,5-9
520/85 R 42
Sériové
2-12
294/400

1

1 DW hydr. funkce, 1 DW hydr. ventilator pfimy pohon
honojiva s regulaci priitoku, 1 DW hydr. ventilator pimy
pohon pretlaku a osiva s regulaci prétoku, 1 DW hydr.
plnici $nek pfihnojovaci systém

1 hydr. funkce; 1 s regulaci pro pfimy pohon dmych. osiva;
1 pro pohon plniciho $neku hnojiva

60

75

65
Tahovy cep @ 58/79 mm
K 80
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Veskeré udaje a yyddﬁézeﬁl’ slouzi po

Vas specializovany prodejce:

HORSCH

HORSCH Maschinen GmbH Phone: +49 9431 7143-0
Sitzenhof 1 Fax: +49 9431 7143-9200
92421 Schwandorf E-Mail: info@horsch.com

Papir: 120 g/m? Maxi Offset. Papir je certifikovan podle EU Ecolabel. Zakazka plati pro produkty a sluzby, které maji v porovnani se srovnatelnymi produkty nejmensi dopad na Zivotni prostredi. Podrobnéjsi
informace také na www.eu-ecolabel.de. Tiskarska barva: QUICKFAST COFREE. Bez obsahu mineralnich oleji a kobaltu. Dale certifikovana a doporucena pro tisk podle “Cradle-to-Cradle”, takzvaného
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